SPANNTECHNIK UND AUTOMATION g
FUR DIE CNC-FERTIGUNG
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Wir zeigen lhnen, wie Sie durch die
Wahl der richtigen Spannmittel und
unsere Automationslésungen schneller

und genauer fertigen, Ristzeiten und @ EU ‘
Werkzeugkosten senken sowie lhre 1

Produktivitat steigern. =

www.spreitzer.de



SPREITZER: Prazision und Innovation seit 1983.

Durch den Einsatz unserer Produkte und Dienstleistungen erhohen
unsere Kunden die Produktivitat ihrer Fertigung um bis zu 100 % und
senken dabei ihre Fertigungskosten dramatisch.

Unsere Region. Unser Standort. Unsere Heimat.

Wir bekennen uns zu unserem Standort in Gosheim.
Made in Germany - by SPREITZER.

Die Highlights im Katalog Nr.2

In der aktuellen Ausgabe finden Sie Produktneuheiten wie die neuen
automatischen Palettenwechsler SP-APC 1und 2 sowie zahllose
Verbesserungen und Erweiterungen bei den mechanischen und kraft-
betatigten Zentrischspannern, Doppelspannern, Kompaktspannern
und den universell einsetzbaren Automationsspannern.

Schauen Sie rein. Es lohnt sichl

280 Seiten geballtes Spannmittel-
Know-how und innovative Produkte

fir Ihre CNC-Fertigung!




ZENTRISCHSPANNER

KOMPAKTSPANNER mm

AUTOMATION

Hoher Preis- und Kostendruck, immer kirzere Lieferzeiten, kleine Los-
groBen bei gleichzeitig hohen Qualitatsanforderungen. Nur mit erhéhter
Flexibilitat, Qualitat und Produktivitat behaupten sich Fertiger im globalen
Wettbewerb. Dabei helfen wir gerne — mit unseren innovativen Spann-
und Automationslosungen fur Ihre moderne Fertigung.

Was Sie im neuen Katalog Nr. 2 von SPREITZER erwartet:

Zentrischspanner Spannbacken Automation

P “. !

Seite 137 Seite 247

Seite 13

Kompaktspanner &
Stationdre Spanntechnik

Seite 93

Zubehor
Nullpunkt-

spannsystem

Spannldsungen fur Palettier-
und Automationssysteme

Seite 213 Seite 231

Seite 193

Fordern Sie jetzt den neuen Katalog Nr. 2
fUr Zentrischspanner, Automationslésungen und
Spanntechnik fUr die Automation an.

Gedruckt, auf USB-Speicherkarte oder als
PDF-Download auf spreitzer.de




Sicher Spannen ohne Vorpragen!

Sie sparen Zeit und Geld, da mit unserer Werkstuck-
spanntechnik kein zusatzliches Vorpragen notwendig ist.

Weniger Werkzeugverschlei!

Hohere Werkzeugstandzeiten durch den Einsatz kurzer
Werkzeuge und weniger Vibrationen am Werkstuck.

Kiirzere Bearbeitungszeit!

Kirzere StUckzeiten und héhere Zerspanungsleistung
durch optimale, kraftvolle Werkstickspannung.

Hoéhere Qualitat!

Durch den Einsatz von original SPREITZER Produkten
fertigen Sie Bauteile in héherer Qualitat.
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Spannlésungen fiir moderne Bearbeitungszentren

Unsere Zentrischspanner, Kompaktspanner, Doppelspanner und alter-
native Spanntechnik-Komponenten gelten seit Jahren als innovative
und kraftvolle Losungen auf modernsten Bearbeitungsmaschinen.

Spannlésungen fir Paletten-Automation

Die mechanischen Automationsspanner zeichnen sich durch bestmogli-
che Zuganglichkeit sowie ein attraktives Preis/Leistungsverhaltnis aus.

Spannlésungen fir Werkstick-Automation

Unsere pneumatischen, hydraulischen und elektromechanischen Spann-
mittel ermaglichen einen universellen Einsatz auf Automationszellen.



Die kompakten mechanischen, pneumatischen, hydraulischen sowie
elektromechanischen Zentrischspanner ermoglichen die exakte
Bearbeitung von Werkstucken zur vorgegebenen Symmetrie- bzw.
Rotationsachse.

Mit einer am Markt einzigartigen Vielfalt an GréBen und
Bauvarianten sind SPREITZER Zentrischspanner die optimale Losung
bei konventionellen und CNC-gesteuerten Fertigungsaufgaben auf
unterschiedlichen Werkzeugmaschinen sowie Produktionssystemen.

Zentrischspanner-Baureihen auf einen Blick

Mechanisch

Pneumatisch

Hydraulisch

Elektromechanisch

Verfugbare Backenbreiten 15 - 160 mm
Verfugbare Baulangen 50 - 500 mm
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Verfligbare Bauweise

© Offen - optimiert fur Spaneabfluss
© Semi-gekapselt - hohe Funktionssicherheit Gber Jahre

© 100 % gekapselt — minimaler Reinigungsaufwand und
maximale Prozesssicherheit.



GRIP SPANNBACKEN - SICHER
S

Die Rohteilspannung bzw. Rohteilbearbeitung
erfordert neue und innovative Spannlésungen,
speziell auf Mehrachsen-Bearbeitungszentren.
Die hohe Eigensteifigkeit, das optimale FUuhrungs-
verhaltnis und die kraftvolle Spindel fUhren zu
hohen und effektiv wirkenden Spannkraften.

Prozesssicheres Spannen mit Grip(s)

© Keine Pragestation notwendig. Prégen und Spannen erfolgt
in einem einzigen Arbeitsgang

© Hohe Haltekrafte durch materialspezifische Gripbacken

© Weniger Materialbedarf durch Einspanntiefe von nur 4 mm

© Hochste Bearbeitungsqualitat durch verzugfreies Spannen

und weniger Vibrationen

Mechanischer Zentrischspanner MZU mit Mechanischer Zentrischspanner MZR 170-60
Grip-Wendebacken



© Vielzahl an GroBen und
Bauvarianten

© Kraftvoll spannen

© Kompakte Bauform

Beispiel: MZU 120 - 60
Katalog-Seite 36

© Spannen von zwei Werksticken

© GroBe Spannweite durch
Aufsatz-Wendebacken
© Hochste Flexibilitat

Beispiel: MDU 220 - 60 Zahlreiche weitere Varianten
Katalog-Seite 96 und Ausfihrungen finden Sie
in unserem Katalog Nr. 2



© Spannen gegen Festbacke
© GroBe Spannweite durch
Aufsatz-Wendebacken

© Hochste Flexibilitat

Beispiel: MSU 170 - 60
Katalog-Seite 104

© Kurze Spannzeit,
automationsfahig

© Hohe Spanngenauigkeit
© Spannweite flexibel einstellbar

Beispiel: PZS?120 - 60
Katalog-Seite 70



© Kurze Spannzeit,
automationsfahig

© Hohe Spanngenauigkeit

© GroBer Backenhub

Beispiel: HZS 120 - 60
Katalog-Seite 76

© Keine Adapterplatten
© Weniger Schnittstellen
© Weniger Gewicht

Sp

Beispiel: MZQ 160-60 PA Zahlreiche weitere Varianten
Katalog-Seite 42 und Ausfihrungen finden Sie
in unserem Katalog Nr. 2



SPANNBACKEN, WEICH BLOCKSPANNBACKEN, WEICH

-

Zur Selbstanfertigung von Formbacken bzw. zum Spannen von Formteilen.

STUFENBACKEN, STUFEN-WENDEBACKEN,
GESCHLIFFEN GESCHLIFFEN

-

Zum Spannen von Fertigteilen oder zur Verwendung
in der zweiten Aufspannung.

STUFENBACKEN MIT STUFEN-WENDEBACKEN
HM-BESCHICHTUNG MIT HM-BESCHICHTUNG

Hohe Haltekraft durch erhéhten Reibfaktor.
Die WerkstUckoberflache wird nicht beschadigt.



STUFENBACKEN, GROB STUFEN-WENDEBACKEN MIT
MIT BESCHICHTUNG SPANNLEISTE, GROB UND
HM-BESCHICHTUNG

Zum Spannen von hartem Rohmaterial. Die gehartete und beschichtete
Oberflache der Spannbacken dringt wahrend des Spannvorgangs in die
Werkstuckoberflache ein.

GRIPBACKEN STUFEN-GRIPBACKEN

Zum Spannen von Rohmaterial. Die gehartete und beschichtete Ober-
flache der Spannbacken dringt wahrend des Spannvorgangs in die
Werkstuckoberflache ein.

NIEDERZUG-PENDELBACKEN PRISMENBACKEN

Mit den Niederzug-Pendelbacken Prismenbacken gehartet und
konnen Winkelfehler von mehreren geschliffen zum Spannen von
Millimetern ausgeglichen werden. runden Werkstuicken.



© Schnelles Umristen, Einwechseln

© Eine einheitliche Schnittstelle fur alle
CNC-Bearbeitungsmaschinen

© Prazises Positionieren 0,005 / 0,01 mm
(je nach Bauvariante)

@ Spannmittel und Paletten um
4 x 90° indexierbar

© Hohe Einzugskraft, hohe Haltekraft

© Kostengunstiges System

Schneller produzieren durch kiirzere Ristzeiten.

Das mechanische Nullpunkt-Spannsystem ZPS reduziert Ihre Rustzei-
ten/Rustkosten um bis zu 90 %. Es ermaoglicht den schnellen Wechsel
von unterschiedlichen Spannmitteln auf der Spanneinheit.

Die Bedienung erfolgt nur durch eine zentrale Spannschraube. Durch
die flache Bauweise und das eingebrachte Befestigungsbohrbild ist ein
universeller Aufbau auf dem Maschinentisch oder auf Aufnahmevor-
richtungen moglich.

ZPS 96
Katalog-Seite 213

" ST el

o 7

57 i s

4-fach Spanneinheit ZPS auf dem Maschinen- Mechanischer Zentrischspanner MZR 220-125,
tisch montiert Spannzapfen direkt montiert




Mit unserem Angebot an Unterbauten, Adapter- und Rasterplatten,
verschiedenen Aufnahmekorper und Spannbricken erweitern Sie Ihre
Fertigungsmaglichkeiten im Handumdrehen.

Die Mehrfachaufspannung auf Wechselpaletten erhoht die effektive
Maschinenlaufzeit von automatisierten Mehrachs-Bearbeitungs-
zentren und reduziert die Stuckzeiten deutlich.

Pyramide mit 8x MZR 80-36 Spannturm 90° mit 4x MZU 170-60
Katalog-Seite 200 Katalog-Seite 201

Spannbricke mit 4x MZU 120
Katalog-Seite 198




Sie wollen im groBen Stil oder auch bei kleinen Stickzahlen hochfle-
xibel produzieren und dabei ihre hochqualifizierten Mitarbeiter von
monotonen, zeitraubenden Arbeiten entlasten? Das geht. Ganz ohne
Investition in neue CNC-Bearbeitungszentren und zusatzliche Flachen.
Im automatisierten Betrieb (3uft Inre Produktion rund um die Uhr - an
sieben Tagen die Woche.

Hohere Produktivitat
Maximale Flexibilitat
Kurzere Durchlaufzeiten
Stickkostenreduzierung
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Schneller Return on Investment

Die neuen Paletten-Automationssysteme von Spreitzer vereinen durch
die Zusammenarbeit mit unserem Partner SYSTEM 3R bewahrte
Automationstechnologie mit der Leistungsfahigkeit und dem Know-
how von Spreitzer.

© Zufriedenheitsgarantie - bereits iber 900 Systeme
erfolgreich im Einsatz

(+]

Optimale Auslegung auf Ihre Maschinenumgebung
und lhre individuellen Anforderungen

Hochste Zuverlassigkeit fur die 24/7-Produktion
Sichere, kurzfristige Ersatzteilversorgung
Zukunftssicher, skalier- und erweiterbar

0000

Kompetenter technischer Service - weltweit

Zuverlassige und wirtschaftliche Automations- und
Spannlésungen aus einer Hand. Naturlich von Spreitzer.



© GroBe Glastiren
© Kranbeladung maglich

© Kompakte Bauweise, nur
1.200 x1.200 x 1.870 mm

© Maschinenbeladung wahlweise
links oder rechts moglich

bis zu 60 Palettenplatze

Automatischer
Palettenwechsler

Der Palettenwechsler SP-APC 1 bendtigt
ein Minimum an Stellflache. Das System
ist einfach zu installieren und zeichnet
sich durch einen schnellen Return on
Investment aus.



Automatischer © Kompakte Bauform, 1270 x 1735 x 2250 mm,

Palettenwechsler (abhangig vom Magazintyp)
© Universell erweiterbar: 10 — 240 Paletten

(1- 3 Magazine)
S P -A p C 2 © Einfache Installation

© Kompatibel zu allen géngigen Maschinen

bis zu 240 Palettenplatze
| =]

Bedient eine oder
zwei Maschinen

Der SP-APC 2 bietet maximale Ma-
gazinkapazitat. Durch den modularen
Aufbau kann das System duBerst
flexibel an Ihre Kundenbeddurfnisse
angepasst werden und lasst sich bei
Bedarf um ein bis zwei weitere
Magazine erweitern.

Greiferwechselsystem fur
unterschiedliche Paletten

Kleine Stellflache GroBe Glastiren



Prozessleitsystem -
WorkShopManager WSM

© Benutzerfreundlich
© Arbeitsablauf in drei Schritten:

1. Planung - WorkCenter
2. Steuerung - CellMana ger
3. Uberwachung - CellMonitor

Vorbereitung — WorkCenter Der WorkShopManager erméglicht bediener-
freundliches Steuern der Automationszelle.

Er verwaltet alle auftragsrelevanten Daten und
© Chaotische Magazinbeladung liefert jederzeit einen LIVE-Status der Anlage.
Es kénnen mehrere Maschinen und Automati-
onszellen gesteuert werden.

© Prioritatenfolge jederzeit
anderbar

© Alarmserver — Benachrichtigun-
gen bei Fehler und Stillstand

© Live-Status und Auswertungen

Zubehor

Schiebeplatte fur Frontbeladung
RUstplatz
Trockenstation fur Paletten

0000

ID-Chip-System mit oder ohne
automatischem Scannen

(4]

Luftanschluss fur Spannfutter
Uber Palettengreifer

Zubehdr: Schiebeplatte fir Frontbeladung



PALETTEN-AUTOMATION

Clever investieren —
Bei Neuanschaffungen und
Kapazitatserweiterungen!




WERKSTUCK-AUTOMATION

Interessiert? Dann testen Sie jetzt!

Uberzeugen Sie sich selbst von den Vorziigen unserer
Produkte und bestellen Sie kostenlos Produkte fur
14 Tage zum Test.

/MADE IN GERMANY
von Spreitzer — seit 1983



ALTERNATIVE SPANNLOSUNGEN

MADE BY SPREITZER

Prazisions-Niederzugschraubsticke EHS

Die Schraubstdcke werden wegen ihrer
Genauigkeit vorwiegend im Werkzeugbau, auf
Schleif- und Fras- und HSC-Maschinen sowie
fur Mess und Kontrollarbeiten eingesetzt.

Permanent-Magnetspanntechnik

Magnetische Spannplatten und Rundfutter
finden Anwendung in allen Bereichen der
Metallverarbeitung. Beim Schleifen, Frasen,
Erodieren und in der Messtechnik bewahren
sich magnetische Spannmittel taglich durch
hohe Prazision.

Elektro-Permanent-Magnetspannplatten

Magnetspannplatten bendétigen zum Schalten
nur einen kurzen Stromimpuls und kénnen
ohne weiteren Energieverbrauch oder storen-
de Verbindungen eingesetzt werden.

Vakuumspannplatten

Vakuumspannplatten eignen sich besonders
fur das prozesssichere Spannen von flachigen,
unterseitig planen Werksticken aus Metall
auf CNC-Bearbeitungszentren und garantieren
minimale Rustzeiten. Auch Bauteile, die nur
schwer mechanisch spannbar sind, lassen sich
mit Hilfe von Vakuumspanntechnik unkompli-
ziert, schnell, verzugsfrei und prazise fixieren.

Universal-Spannsystem

Das Universal-Spannsystem ist ein modularer
Spannbaukasten, der auf einem Bohrungs-
system beruht und in drei verschiedenen
Rastertypen angeboten wird. Unterschiedliche
Grund-, Spann- und Auflageelemente kdnnen
systemlogisch durch lésbare Verbindungen zu
einer, dem Anwendungsfall entsprechenden,
Vorrichtung zusammengesetzt werden.




IB| SPREITZER

Spannen | Priifen | Automation

Sondervorrichtungen

Universal-Spannsystem

Zentrischspanner | Kompaktspanner | Automation
Mehrseitenbearbeitung mit Vielfachspannung
Universal Mess- und Prufbaukasten

ALUMESS - Spannsysteme

Spannmittel fir Werkzeugbau und Kontrolle
Rundlaufprufgerate
Endlos-Stangen-Signiermaschine

W O N O UL W DN - O

Magnetspanntechnik
10 Vakuumspanntechnik
11 Gefrierspanntechnik



JB| SPREITZER

Spannen | Priifen | Automation

BESSER SPANNEN.
PRODUKTIVER
FRASEN!

Spreitzer GmbH & Co. KG
BricklestraBe 21

78559 Gosheim
Deutschland

Fon  +49(0) 7426 9475-0
Fax  +49(0) 7426 9475-20 ”
Mail info@spreitzer.de

MADE IN GERMANY

X Qualitat & Innovation
WWW.SpI’EItZEF.de von Spreitzer - seit 1983




